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1. WSTĘP 
1.1. Przedmiot Szczegółowej Specyfikacji Technicznej 

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące wykonania  
i odbioru robót w zakresie instalacji gazowej zewnętrznej i wewnętrznej.    

1.2. Zakres stosowania Szczegółowej Specyfikacji Technicznej 

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu  
i realizacji robót wymienionych w punkcie 1.1. 

1.1. Przedmiot Szczegółowej Specyfikacji Technicznej 

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące wykonania  
i odbioru robót w zakresie montażu  zewnętrznej i wewnętrznej instalacji gazowej do 
projektowanych urządzeń gazowych w kotłowni. Obejmuje roboty związane z wykonaniem 
instalacji gazowej – w oparciu o istniejące przyłącze średniego ciśnienia z zespołem redukcyjno-
pomiarowym.  

1.2. Zakres stosowania Szczegółowej Specyfikacji Technicznej 

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i 
realizacji robót wymienionych w punkcie 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych Szczegółową Specyfikacją Techniczną 

Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na 
celu zmodernizowanie wewnętrznej instalacji gazowej zasilającej urządzenia w kotłowni. 

Niniejsza specyfikacja techniczna związana jest z wykonaniem niżej wymienionych robót: 

- montaż rurociągów, 
- wykonanie instalacji gazowej wewnętrznej i biegnącej po elewacji, 
- montaż armatury, 
- badania instalacji, 

 
1.4. Ogólne wymagania 

Specyfikacja dotyczy instalacji gazowej pomiędzy zespołem redukcyjno-pomiarowym biegnącej 
w gruncie a następnie po elewacji oraz wewnętrznej instalacji gazowej – stalowej w budynku do   
kotłów gazowych pracujących na potrzeby ogrzewania i ciepłej wody użytkowej.  Instalacja 
gazowa  będzie zasilana z istniejącej sieci gazowej średniego ciśnienia w oparciu  o istniejące 
przyłącze gazowe średniego ciśnienia. 

Instalację gazową zewnętrzną wykonać z rur PE100RC SDR17 dn 110 mm, instalację wewnętrzną 
wykonać z rury stalowych bez szwu  DN 100 mm, DN 65 mm. 

- Podstawą prac jest projekt instalacji gazowej. Dokumentacja techniczna dostarczona przez 
Inwestora, przed jej przekazaniem na budowę powinna być sprawdzona w przedsiębiorstwie 
wykonawczym, w szczególności pod kątem możliwości technicznych realizacji zgodnie z 
obowiązującymi przepisami bhp, rodzajem stosowanych materiałów i rozwiązań konstrukcyjnych. 

- Wykonawca jest odpowiedzialny za realizację robót zgodnie z dokumentacją projektową, 
specyfikacją techniczną, poleceniami nadzoru autorskiego i inwestorskiego oraz zgodnie z art. 5, 
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22,23 i 28 ustawy Prawo budowlane, „Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robót 
budowlano-montażowych. Tom II Instalacje sanitarne i przemysłowe". Arkady, Warszawa 1988. 

- Wszelkie uzasadnione zmiany i odstępstwa proponowane przez wykonawcę, powinny być 
obustronnie uzgodnione w terminie zapewniającym nieprzerwany tok wykonawstwa. Decyzje o 
zmianach wprowadzonych w czasie wykonawstwa powinny być każdorazowo potwierdzone 
wpisem inspektora nadzoru do dziennika budowy, a w przypadkach uznanych przez niego za 
konieczne również potwierdzone przez autora projektu. Wszelkie zmiany i odstępstwa od 
zatwierdzonej dokumentacji technicznej nie mogą powodować obniżenia wartości funkcjonalnych 
i użytkowych instalacji, a jeżeli dotyczą zamiany materiałów i elementów określonych w 
dokumentacji technicznej na inne, nie mogą powodować zmniejszenia trwałości eksploatacyjnej. 
Roboty montażowe należy realizować zgodnie z „Warunkami technicznymi wykonania i odbioru 
robót budowlano-montażowych. Tom II Instalacje sanitarne i przemysłowe”, Polskimi Normami, 
oraz innymi przepisami dotyczącymi przedmiotowej instalacji. 

2.    MATERIAŁY  

Wszystkie materiały - użyte do wykonania instalacji muszą posiadać aktualne polskie aprobaty 
techniczne lub odpowiadać Polskim Normom. Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu 
akceptację Inspektora Nadzoru. Odbiór techniczny materiałów powinien być dokonywany według 
wymagań i w sposób określony aktualnymi normami. Montowane przybory gazowe muszą 
posiadać atest i być w dobrym stanie technicznym. 

Usytuowanie odbiorników powinno zapewnić łatwy i bezpieczny dostęp. W trakcie montażu 
urządzeń gazowych przestrzegać Dokumentacji Techniczno Ruchowej producenta. Uruchomienie 
kotła gazowego dokonuje serwis producenta. 

2.1. Rury 

Instalację gazową wykonuje się z rur stalowych bez szwu łączonych za pomocą spawania. Nie 
dopuszcza się stosowanie połączeń gwintowanych do przyłączania armatury, wykonać 
podłączenia kołnierzowe. Rury stalowe produkowane w Polsce na podstawie ustaleń zawartych w 
następujących normach: 

PN-80/H-74219 „Rury stalowe bez szwów walcowane na gorąco ogólnego zastosowania"  

2.2. Złączki instalacyjne 

Służą do łączenia poszczególnych odcinków rur ze sobą, armatury z przewodami i połączenia 
urządzeń gazowych. 

Wymiary łączników z żeliwa ciągliwego podane są w normie PN-76/H-74392. Niedopuszczalne 
jest wbudowywanie w instalacje rur pękniętych lub w inny sposób uszkodzonych oraz rur o 
zmniejszonym lub zniekształconym przekroju. 

Z uwagi na duże średnice rurociągów nie stosować złącz gwintowanych. 

2.3. Kształtki 

Służą do łączenia ze sobą rur o różnych średnicach lub różnym kierunku ustawienia. Złączki i 
kształtki mają wewnątrz gwint rurowy cylindryczny. Końce rur łączonych powinny mieć gwint 
rurowy stożkowy. 

Złączki gwintowane  -  stosuje się w ograniczonej ilości, najczęściej do podłączenia urządzeń 
gazowych i gazomierzy z instalacją. Obecnie stosuje się powszechnie w instalacjach gazowych 
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łączenie rur za pomocą spawania. Połączenie spawane w porównaniu z innymi rodzajami połączeń 
mają szereg zalet jak: niski koszt, łatwość wykonania, szczelność oraz wytrzymałość. Instalacje 
łączone przez spawanie są bezpieczniejsze. 

 

2.4. Dwuzłączki 

Jeżeli łączone rury nie dają się obracać albo kiedy trzeba liczyć się z koniecznością rozkręcenia 
danego odcinka, wykonuje się połączenie za pomocą dwuzłączki. Uszczelnienie skręcanych 
elementów dwuzłączki uzyskuje się przez zastosowanie płaskiej uszczelki. Dwuzłączka 
wmontowana poza kurkiem głównym na dopływie umożliwia oddzielenie przyłącza od instalacji 
wewnętrznej na czas próby szczelności oraz ewentualne czyszczenie przewodu . 

2.5. Łuki i kolana 

Wykonuje się w celu zmiany kierunku rury instalacyjnej przez odpowiednie kształtki spawane. 

2.6. Rury ochronne 

Są to krótkie odcinki rur stalowych stosowane przy przejściach przewodów gazowych przez 
przegrody konstrukcyjne (ściany nośne i stropy). Rury ochronne powinny być wykonane zgodnie 
z BN-72/8976-52. 

2.7. Kurki odcinające 

Stosuje się aby umożliwić zamkniecie dopływu gazu do budynku, czy przyborów. W nowych 
instalacjach należy stosować wyłącznie kurki kulowe kołnierzowe. 

2.8. Uszczelnienia 

Do uszczelniania połączeń kołnierzowych stosować uszczelki płaskie o średnicy dobranej do 
średnicy kołnierza. 

3.    SPRZĘT 

Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takiego sprzętu, który nie spowoduje 
niekorzystnego wpływu na jakość wykonywanych robót, zarówno w miejscu tych robót, jak też 
przy wykonywaniu czynności pomocniczych oraz w czasie transportu, załadunku i wyładunku 
materiałów. 

W celu przecinania rur, gwintowania itp. używa się tzw. imadła rurowego. Rury przecina się 
piłkami do metalu lub specjalnymi obcinakami kółkowymi. Po ich obcięciu końce należy 
wyrównać za pomocą frezu. 

Do nacinania gwintu służą specjalne gwintownice rurowe. Zasadniczą częścią gwintownicy jest 
głowica wyposażona w cztery narzynki. Nacięty gwint powinien być lekko stożkowy tak, aby 
pierwsze zwoje miały pełną głębokość, a następne były stopniowo coraz płytsze. Stożkowatość 
gwintu ułatwia uszczelnienie przewodów. Konieczne jest również dokładne, prostopadłe 
ustawienie narzynek w stosunku do osi gwintowanej rury. Dobrze nacięty gwint nie powinien 
mieć zbyt cienkich zwojów, rys, pęknięć czy wyłamań. Długość nacinanego gwintu stożkowego 
powinna być dostosowana do średnicy rury. Zbyt długi gwint powoduje za głębokie wkręcenie 
rury w łącznik, co pociąga za sobą znaczne opory przepływu. 
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4. TRANSPORT i SKŁADOWANIE 
 

Transport urządzeń powinien odbywać się środkami krytymi. Urządzenia powinny być ustawione i 
zabezpieczone, aby w czasie ruchu środka transportu nie nastąpiło ich przemieszczenie i 
uszkodzenie.  Podczas transportu, wyładunku i magazynowania należy unikać ich zanieczyszczeń.  

Magazynować w zamkniętych pomieszczeniach. Materiały przeznaczone do izolacji cieplnych, 
akustycznych powinny być przewożone krytymi środkami transportu w sposób zabezpieczający je 
przed zawilgoceniem, zanieczyszczeniem i zniszczeniem. Marniały takie należy przechowywać w 
pomieszczeniach krytych   i suchych.  

 

5. WYKONANIE ROBOT 

 5.1. Ogólne wymagania i zasady wykonania robót 

Zaopatrzenie budynków w gaz oraz instalacje gazowe powinny odpowiadać potrzebom 
użytkowym i warunkom wynikającym z własności fizykochemicznych gazu oraz warunkom 
technicznym przyłączenia do sieci gazowej określonym przez dostawcę gazu. W instalacjach 
gazowych należy do minimum ograniczyć złącze gwintowane. Stalowe przewody instalacyjne 
powinny być łączone przez spawanie gazowe. Sposób prowadzenia i łączenia przewodów, 
zastosowane materiały, półfabrykaty, kształtki, aparatura, a także przyjęta technologia 
wykonawstwa musi zapewnić bezpieczne użytkowanie instalacji gazowej, polegające przede 
wszystkim na niedopuszczeniu do powstawania nieszczelności. Jedną z jej przyczyn jest 
powstawanie w elementach instalacji naprężeń wynikających z oddziaływania konstrukcji 
budynku lub odkształceń termicznych. 

Przeciwdziałanie temu zjawisku polega miedzy innymi na: 

prowadzeniu przewodów z uwzględnienie ich samokompensacji, 

stosowaniu specjalnych elementów łączących przewody z urządzeniami do pomiaru 

zużycia gazu 

 prowadzeniu przewodów przez ściany konstrukcyjne i stropy w rurach osłonowych, 
 prowadzeniu przewodów przez ściany działowe i inne przegrody w luźnych otworach 
z ich uszczelnieniem, 

 prowadzeniu przewodów poza pomieszczeniami, a których często występują duże 
 różnice temperatur. 
 Stosowanie do wykonywania przewodów gazowych materiałów gwarantujących 

bezpieczną eksploatacje, 
Stosowanie przy montażu przewodów gazowych sprawdzonych elementów wyposażenia, 
posiadających certyfikat dopuszczający je do stosowania w budowie 

instalacji gazowych, Wykonanie na stalowych przewodach gazowych zabezpieczeń 
antykorozyjnych, Stosowanie takich rozwiązań technicznych instalacji gazowych, które maja 
możliwość kompensowania odkształceń konstrukcji budynku, głównie przy przejściach 
przewodów przez ściany, stropy itp. 
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5.2. Prowadzenie przewodów 

Przewody instalacji gazowych, w przypadkach ich nieszczelności, stanowią największe zagrożenie 
dla użytkowników w porównaniu z innymi instalacjami, które są wyposażeniem budynku. 
Pomiędzy przewodami instalacji gazowych a przewodami innych instalacji, takich jak centralnego 
ogrzewania, wody, kanalizacji, elektrycznej, powinny być zachowane odległości pozwalające na 
bezpieczny montaż i późniejszą eksploatację. Wzajemne oddalenie tych przewodów musi więc 
umożliwiać wykonywanie prac naprawczych, konserwacyjnych, a także wymianę przewodów 
gazowych jak również sąsiadującej instalacji bez ich uszkodzenia. 

Przyjmuje się, że powyższy warunek jest spełniony, jeżeli pomiędzy poziomymi odcinkami 
instalacji gazowych a innymi równoległymi przewodami zachowany jest minimalny odstęp nie 
mniejszy niż 10 cm. W przypadkach uzasadnionych, głównie względami bezpieczeństwa, 
odległość ta powinna być odpowiednio zwiększona. W stosunku do pionowych odcinków 
instalacji gazowych przepis nie określa wymaganej odległości od innych przewodów 
usytuowanych równolegle. W praktyce zaleca się przyjąć, przez analogię, również odległość 10 
cm. 

Przy krzyżowaniu się przewodów gazowych z przewodami innych instalacji, pomiędzy nimi musi 
być zachowane światło nie mniejsze niż 2 cm. Zmniejszenie z 10 cm do 2 cm wymagania 
odnośnie minimalnej odległości między przewodami w przypadku ich krzyżowania się, a nie 
przebiegu równoległego, wynika z tego, że zbliżenie to ma jedynie charakter miejscowy, a tym 
samym nie ma większego wpływu na wykonywanie prac konstrukcyjnych lub naprawczych. 

 

Przewody instalacji gazowych, bez względu na rodzaj materiału z jakiego będą wykonane, muszą 
być mocowane do ścian lub innych trwałych elementów wyposażenia budynku za pomocą 
zamocowań wykonanych z materiałów niepalnych. Niedopuszczalne jest stosowanie zamocowań 
wykonanych z tworzyw sztucznych, gdyż takie zamocowania są na ogół nieodporne na 
podwyższone temperatury i w przypadku pożaru w pomieszczeniu nie spełniają swojej funkcji, 
przyspieszając rozszczelnienie połączeń, a także pęknięcia i urwanie się przewodów. 

Odległości pomiędzy zamocowaniami przewodów gazowych do ściany zależą głównie od 
średnicy przewodu gazowego oraz rodzaju materiału z jakiego jest wykonany, lecz nie powinny 
być mniejsze niż 1,5 m. Dla dłuższych, prostych odcinków odległość ta może być zwiększona do 
3,0 m. W przypadku załamań, zmian kierunku itp., odległości pomiędzy zamocowaniami należy 
dostosować do potrzeb z uwzględnieniem konieczności kompensacji wydłużeń. 

 

5.3.Łączenie przewodów 

W instalacjach gazowych należy do minimum ograniczyć złącza gwintowane. Stalowe przewody 
instalacyjne powinny być łączone przez spawanie gazowe. Niedopuszczalne jest wbudowanie w 
instalację rur pękniętych lub w inny sposób uszkodzonych oraz rur o zmniejszonym lub 
zniekształconym przekroju. 

Zmiany kierunku trasy sieci należy wykonać za pomocą kolan kształtowych w miejscach 
zaznaczonych na rysunku sytuacyjnym lub profilu. 

Rury stalowe łączyć za pomocą spawania, rury spawa się na styk, pozostawiając końce 
prostopadle ścięte oraz zachowując ich odległość od siebie (w celu uniknięcia przetopu) w 
granicach 0,5 - 1,5 mm. Miejsce spawanie powinno być dokładnie oczyszczone z rdzy i brudu, a 
następnie starannie osuszone przez przepalanie palnikiem gazowym. Przed rozpoczęciem 
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spawania należy sprawdzić współosiowość rur za pomocą drewnianej łaty. Spoina powinna być 
wykonana szybko i bez przerwy, a własności drutu spawalniczego zbliżone do materiału 
spawanego. Spawanie instalacji gazowych powinno być wykonywane przez spawaczy o dużych 
kwalifikacjach zawodowych. 

Złącza gwintowane w instalacjach gazowych wykonuje się głównie dla umożliwienia 
wmontowania kurków oraz podłączenia gazomierzy i urządzeń gazowych. 

Złączy rurowych, zarówno gwintowanych jak i spawanych, nie wolno stosować w miejscach 
przechodzenia przez ściany i stropy. Złącza gwintowane powinny być ponadto lokalizowane w 
miejscach widocznych i łatwo dostępnych dla kontroli. 

W czasie prac należy zwracać uwagę na jakość wykonanych połączeń, dokładność ustawienia w 
pionie i pewność zamocowania rur. 

Materiał uszczelniający przewody gazowe nie powinien być palny, nie powinien wysychać i 
zmieniać własności fizycznych, a także składu chemicznego. Aktualnie zaleca się stosowanie do 
uszczelnień połączeń skręcanych taśm teflonowych lub innych materiałów o zbliżonych 
własnościach oraz różnego rodzaju elastycznych preparatów uszczelniających. 

ciśnienie. Preparat nie twardnieje z upływem czasu, nie wysycha i dobrze zabezpiecza gwint przed 
korozją. Po jego zastosowaniu, instalacja może być natychmiast użytkowana. 

Poza wymienionymi materiałami uszczelniającymi możliwe jest również zastosowanie innych, 
dopuszczonych do stosowania zgodnie z obowiązującymi przepisami. 

5.4. Zabezpieczenie antykorozyjne 

Stalowe przewody gazowe, po wykonaniu próby szczelności, należy zabezpieczyć antykorozyjnie. 
Zabezpieczenie to wykonuje się przez dokładne oczyszczenie przewodów z rdzy, a następnie - 
przynajmniej pokrycie ich farbą podkładową i nawierzchniową. Rury powinny być pomalowane 
na żółto. 

5.5. Podłączenie urządzeń gazowych 

Obowiązkiem Wykonawcy przystępującego do podłączenia urządzeń gazowych (atestowanych) 
jest sprawdzenie, czy mają one kompletne wyposażenie i fabryczną instrukcję użytkowania w 
języku polskim. W razie potrzeby montuje się elementy pakowane oddzielnie na czas transportu. 
Konieczne jest również zwrócenie uwagi na wentylację pomieszczenia i odprowadzenie spalin. 
Drożność kanałów spalinowych i wentylacyjnych powinna być sprawdzona przez uprawnionego 
mistrza kominiarskiego i potwierdzona odpowiednim protokołem. 

Podłączenie armatury gazowej kotła do instalacji odprowadzającej gaz wewnątrz kotłowni należy 
wykonać za pomocą złącza kołnierzowego.  

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

Wszystkie odcinki przewodów gazowych od kurka głównego do urządzeń gazowych 
(łącznie z urządzeniami gazowymi) powinny być poddane kontroli szczelności. 

Po uprzednim sprawdzeniu wartości ciśnienia roboczego w instalacji, wszystkie miejsca 
potencjalnego uchodzenia gazu takie, jak: kurki, kształtki, odwadniacze, połączenia skręcane 
należy pokryć roztworem płynu powierzchniowo czynnego (np. roztwór wody z mydłem). 
Tworzenie się na powierzchni elementów instalacji baniek świadczy o uchodzeniu w tym miejscu 
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gazu do otoczenia. Zabronione jest badanie szczelności połączeń i elementów wyposażenia 
instalacji gazowej z wykorzystaniem otwartego ognia. 

Kontrola szczelności wykonana roztworami powierzchniowo-czynnymi należy do 
najprostszych sposobów wykrywania nieszczelności miejscowych (połączenia, zawory itp.), 
jednak o dużej skuteczności. Do kontroli zewnętrznych szczelności instalacji gazowych można 
stosować również cały szereg wykrywaczy gazu. 

 

7. ODBIÓR TECHNICZNY INSTALACJI GAZOWEJ 

Przed podłączeniem instalacji gazowej do sieci rozdzielczej musi zostać przeprowadzony 
jej odbiór techniczny, przeprowadzony (organizowany) przez wykonawcę instalacji w obecności 
właściciela (inwestora) obiektu budowlanego oraz przedstawiciela dostawcy gazu. Odbiór 
techniczny instalacji gazowej polega na wykonaniu szeregu czynności, do których zalicza się 
przede wszystkim sprawdzenie: 

a) zgodności wykonania instalacji gazowej z projektem technicznym i z ewentualnymi 
zapisami w dzienniku budowy, a dotyczącymi zmian i odstępstw do dokumentacji technicznej, 

b) jakości wykonania instalacji gazowej, 

c) szczelności wszystkich elementów instalacji gazowej 

7.1. Kontrola zgodności wykonania instalacji gazowej z projektem technicznym 

 

Instalacja gazowa jak już wcześniej podano, musi być wykonana zgodnie z dokumentacja 
techniczną, z odpowiednimi normami i przepisami szczegółowymi oraz wiedzą techniczną. 

W trakcie odbioru technicznego instalacji gazowej należy przedstawić następujące 
dokumenty: 

- dokumentacje techniczna z naniesionymi ewentualnymi zmianami i uzupełnieniami 

- dokonanymi w trakcie budowy, czyli tzw. dokumentację powykonawczą, 

dziennik budowy, 

- protokoły wykonania prób szczelności instalacji, protokół kontroli przewodów 

- odprowadzających spaliny z urządzeń gazowych, które wymagają takiego 

odprowadzenia, 

- dokument określający prawidłowość funkcjonowania kanałów spalinowych i 

wentylacyjnych (tzw. protokół kominiarski), 

- atesty i zaświadczenia wydawane przez dostawców urządzeń i materiałów 
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podlegających specjalnym odbiorom technicznym, 

- instrukcje obsługi urządzeń gazowych, opracowane przez producentów tych urządzeń. 

W oparciu o powyższe dokumenty odbierający stwierdza poprawność wykonania instalacji 
gzowej i dopuszcza ją do eksploatacji. 

Podstawowe informacje jakie należy umieścić w protokołach wykonania prób szczelności 
instalacji, kontroli przewodów odprowadzających spaliny do kanałów spalinowych oraz kontroli 
kanałów spalinowych zamieszczono na końcu niniejszego rozdziału. Podane schematy stanowią 
jedynie przykłady do opracowania protokołów dla konkretnych sytuacji. 

7.2. Kontrola jakości wykonania instalacji gazowej 

Podczas przeprowadzania kontroli jakości wykonania instalacji gazowej oraz jej zgodności 
z projektem należy sprawdzić: 

zastosowanie właściwych materiałów i urządzeń, przewidzianych projektem i 
posiadających atesty dopuszczające do stosowania w instalacjach gazowych, prawidłowość 
wykonania wszystkich połączeń gwintowanych i spawanych pomiędzy elementami instalacji 
gazowej, sposób prowadzenia przewodów gazowych, w tym przede wszystkim: trwałość 
zamocowań rurociągów, rozstaw podpór, odwodnienie przewodów itp., poprawność wykonania 
zabezpieczeń antykorozyjnych elementów stalowych, zachowanie odpowiednich odległości 
przewodów gazowych od innych instalacji, szczególnie od instalacji elektrycznej, 

- poprawność wykonania przejść przewodów przez ściany i stropy budynku, ze 
zwróceniem szczególnej uwagi na niedopuszczenie do powstania w przewodach 

- naprężeń wywoływanych odkształceniami konstrukcji, 
- spełnienie ewentualnych, dodatkowych zaleceń projektanta  
- dokumentacji powykonawczej instalacji, 
- prawidłowość usytuowania urządzeń gazowych w pomieszczeniach w 

stosunku do otworów okiennych i drzwiowych oraz kratek wentylacyjnych. 

7.3. Kontrola szczelności przewodów gazowych 

- Próbie szczelności, zwanej próbą odbiorową, podlegają wszystkie odcinki instalacji 
od kurka głównego do urządzeń gazowych. W zależności od przyjętych rozwiązań 
technicznych instalacji gazowej, próby odbiorowe mogą być wykonane częściami, 
szczególnie wówczas, gdy jest kilka przyłączy zakończonych kurkami głównymi. 
Próbę szczelności każdej instalacji należy wykonać za pomocą sprężonego powietrza lub 
gazu obojętnego pod ciśnieniem 50 kPa (0,5 kG/cm2), utrzymywanego przez 30 minut. Do 
wykonania próby szczelności niedopuszczalne jest stosowanie gazów palnych. W przypadku 
prowadzenia przewodów instalacji gazowych przez pomieszczenia mieszkalne lub inne 
pomieszczenia, dla których należy stosować ostrzejsze wymagania odbiorowe, próbę należy 
wykonać pod ciśnieniem 100 kPa (1,0 kG/cm2). Odcinek zewnętrzny instalacji gazowej 
poddać próbie szczelności sprężonym powietrzem pod ciśnieniem 0,75 MPa, utrzymując je 
przez 1 godzinę po wcześniejszej stabilizacji ciśnienia przez 2 godziny. Przyrządy 
pomiarowe powinny być zgodne z PN i posiadać ważne świadectwo wzorcowania. Należy 
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stosować manometr precyzyjny o klasie dokładności min. 0,6. Wartości ciśnienia w czasie 
całej próby powinny być rejestrowane przez rejestrator o klasie dokładności 0,1. 
- Próbę szczelności i wytrzymałości należy uznać za pozytywną, jeżeli po zakończeniu 
próby nie stwierdzi się spadku ciśnienia na manometrze lub żadnych nieprawidłowości na 
wykresie pomiarowym przyrządu rejestrującego zmienność ciśnienia. 
- Do próby szczelności instalacji nie należy przystępować bezpośrednio po napełnieniu 
instalacji powietrzem lub gazem obojętnym, ponieważ temperatura sprężonego powietrza jest 
wyższa od temperatury otoczenia. Stabilizacja temperatury następuje po pewnym okresie 
czasu, zależnym od objętości przewodów poddawanych próbie oraz temperatury otoczenia. 
Ze względu na możliwość wystąpienia wahań temperatury powietrza wewnątrz przewodów i 
tym samym zmian ciśnienia, prób szczelności nie można też wykonywać w warunkach, gdy 
część instalacji podlega wpływom promieniowania słonecznego. Przeprowadzenie próby 
odbiorowej jest możliwe wówczas, gdy urządzenie do pomiaru ciśnienia będzie wykazywało 
jego stabilność. 
- Pomiar ciśnienia podczas próby należy wykonać z zastosowaniem manometru, tak 
zwanej „U-rurki" lub manometru jednosłupowego, napełnionego rtęcią. Dopuszczalne jest 
stosowanie innego typu urządzenia pod warunkiem, że posiada ono aktualne świadectwo 
legalizacji i gwarantuje dokładność pomiaru wymaganą dla tego typu badania. 
- Instalacje gazową uznaje się za szczelna i nadającą się do uruchomienia, jeżeli 
podczas próby szczelności nie zostanie stwierdzony spadek ciśnienia przez urządzenie 
pomiarowe. W przypadku gdy podczas próby instalacja gazowa nie będzie szczelna, należy 
usunąć przyczyny i próbę wykonać powtórnie. Trzykrotnie wykonana próba szczelności 
instalacji z wynikiem negatywnym kwalifikuje się do rozebrania i powtórnego wykonania. 
 

8.    OBMIAR ROBÓT 

Ogólne wymagania dotyczące obmiaru podano w specyfikacji technicznej „Wymagania 
ogólne" ST.00  -     Wymagania ogólne 

9.    PODSTAWA PŁATNOŚCI 

Ogólne wymagania dotyczące płatności podano w specyfikacji technicznej „Wymagania 
ogólne" ST.00   

10.  PRZEPISY ZWIĄZANE 

Wykaz podstawowych Polskich Norm 

1. PN-EN 12732:2004 Systemy dostawy gazu -- Spawanie stalowych układów rurowych -- 
Wymagania funkcjonalne 

2. Warunki techniczne jakim powinny odpowiadać budynki i ich usytuowanie 

3. PN-EN ISO 14532:2007 Gaz ziemny -- Słownik 

4. PN-C-04750:2002 Paliwa gazowe. Klasyfikacja, oznaczenie i wymagania 

5. PN-C-04751:2002 Gaz ziemny. Ocena jakości 

6. PN-EN ISO 6326-5:2005 Gaz ziemny -- Oznaczanie związków siarki -- Część 5: Metoda 
spalania Lingenera 
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7. PN-EN ISO 6976:2008 Gaz ziemny -- Obliczanie wartości kalorycznych, gęstości, 
gęstości względnej i liczby Wobbego na podstawie składu 

8. PN-EN ISO 13443:2008 Gaz ziemny -- Standardowe warunki odniesienia 

9. PN-EN ISO 10012:2004 Systemy zarządzania pomiarami -- Wymagania dotyczące 
procesów pomiarowych i wyposażenia pomiarowego 

10. PN-EN 10208-1:2000 Rury stalowe przewodowe do mediów palnych. Rury o klasie 
wymagań A. 

11. PN-EN 10208-2:1999 Rury stalowe przewodowe do mediów palnych. Rury o klasie 
wymagań B.. 

12. PN-EN 10088-1:2007 Stal odporna na korozję (nierdzewna i kwasoodporna). Gatunki 

13. PN-EN ISO/IEC 17050-1:2005 Ocena zgodności. Deklaracja zgodności składana przez 
dostawcę. Część 1: Wymagania 

14. PN-EN ISO/IEC 17050-2:2005 Ocena zgodności. Deklaracja zgodności składana przez 
dostawcę. Część 2: Dokumentacja wspomagająca 

15. PN-EN 331:2005 Kurki kulowe i kurki stożkowe z zamkniętym dnem, sterowane ręcznie, 
przeznaczone do instalacji gazowych w budynku. 

16. PN-ISO 10015:2004 Zarządzanie jakością -- Wytyczne dotyczące szkolenia 

17. PN-EN ISO 9000:2006 Systemy zarządzania jakością -- Podstawy i terminologia 

18. PN-EN ISO 14031:2002 Zarządzanie środowiskowe -- Ocena efektów działalności 
środowiskowej -- Wytyczne 

19. PN-ISO 14050:2004 Zarządzanie środowiskowe -- Terminologia 

20. PKN-ISO/TR 14062:2004 Zarządzanie środowiskowe -- Włączanie aspektów 
środowiskowych do projektowania i rozwoju wyrobu 

21. PN-EN ISO 7291:2004 Sprzęt do spawania gazowego -- Centralne reduktory ciśnienia 
stosowane w instalacjach do spawania, cięcia i procesów pokrewnych, do 300 bar 

22. PN-EN ISO 2503:2003 Sprzęt do spawania gazowego -- Butlowe reduktory ciśnienia 
stosowane do spawania, cięcia i procesów pokrewnych, do 300 bar 

23. PN-EN ISO 8044:2002 Korozja metali i stopów -- Podstawowe terminy i definicje 

24. PN-EN 10088-1:2007 Stale odporne na korozję -- Część 1: Gatunki stali odpornych na 
korozję 

25. PN-EN 10088-2:2007 Stale odporne na korozję -- Część 2: Warunki techniczne dostawy 
blach i taśm ze stali nierdzewnych ogólnego przeznaczenia 

26. PN-EN 10088-3:2007 Stale odporne na korozję -- Część 3: Warunki techniczne dostawy 
półwyrobów, prętów, walcówki, drutu, kształtowników i wyrobów o powierzchni jasnej 
ze stali nierdzewnych ogólnego przeznaczenia 

27. PN-EN 10208-1:2000 Rury stalowe przewodowe dla mediów palnych -- Rury o klasie 
wymagań A 

28. PN-EN 10208-2:1999 Rury stalowe przewodowe dla mediów palnych -- Rury o klasie 
wymagań B 

29. PN-EN 10216-1:2004 Rury stalowe bez szwu do zastosowań ciśnieniowych -- Warunki 
techniczne dostawy -- Część 1: Rury ze stali niestopowych z wymaganymi własnościami 
w temperaturze pokojowej 
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30. PN-EN 10216-1:2004/A1:2004 Rury stalowe bez szwu do zastosowań ciśnieniowych -- 
Warunki techniczne dostawy -- Część 1: Rury ze stali niestopowych z wymaganymi 
własnościami w temperaturze pokojowej 

31. PN-EN 10216-2+A2:2007 Rury stalowe bez szwu do zastosowań ciśnieniowych -- 
Warunki techniczne dostawy -- Część 2: Rury ze stali niestopowych i stopowych z 
określonymi własnościami w temperaturze podwyższonej (oryg.) 

32. PN-EN 10216-3:2004 Rury stalowe bez szwu do zastosowań ciśnieniowych -- Warunki 
techniczne dostawy -- Część 3: Rury ze stali stopowych drobnoziarnistych 

33. PN-EN 10216-3:2004/A1:2004 Rury stalowe bez szwu do zastosowań ciśnieniowych -- 
Warunki techniczne dostawy -- Część 3: Rury ze stali stopowych drobnoziarnistych 

34. PN-EN 10216-4:2004 Rury stalowe bez szwu do zastosowań ciśnieniowych -- Warunki 
techniczne dostawy -- Część 4: Rury ze stali niestopowych i stopowych z wymaganymi 
własnościami w temperaturze obniżonej 

35. PN-EN 10216-4:2004/A1:2004 Rury stalowe bez szwu do zastosowań ciśnieniowych -- 
Warunki techniczne dostawy -- Część 4: Rury ze stali niestopowych i stopowych z 
wymaganymi własnościami w temperaturze obniżonej 

36. PN-EN 10216-5:2006 Rury stalowe bez szwu do zastosowań ciśnieniowych -- Warunki 
techniczne dostawy -- Część 5: Rury ze stali odpornych na korozję 

37. PN-EN 10216-5:2006/AC:2008 Rury stalowe bez szwu do zastosowań ciśnieniowych -- 
Warunki techniczne dostawy -- Część 5: Rury ze stali odpornych na korozję 

38. PN-EN 10296-1:2006 Rury stalowe ze szwem o przekroju okrągłym do zastosowań 
mechanicznych i ogólnotechnicznych -- Warunki techniczne dostawy -- Część 1: Rury ze 
stali niestopowych i stopowych 

39. PN-EN 10296-2:2007 Rury stalowe ze szwem o przekroju okrągłym do zastosowań 
mechanicznych i ogólnotechnicznych -- Warunki techniczne dostawy -- Część 2: Stale 
odporne na korozję 

40. PN-EN 10255+A1:2007 Rury ze stali niestopowych do spawania i gwintowania -- 
Warunki techniczne dostawy (oryg.) 

41. PN-M-34500:1998 Gazownictwo -- Uzdatnianie, rozprowadzanie oraz magazynowanie 
paliw gazowych -- Terminologia 

42. PN-M-34502:1990 Gazociągi i instalacje gazownicze -- Obliczenia wytrzymałościowe 

43. PN-M-34503:1992 Gazociągi i instalacje gazownicze -- Próby rurociągów 

44. PN-EN 60300-1:2006 Zarządzanie niezawodnością -- Część 1: Systemy zarządzania 
niezawodnością 

45. PN-EN 60300-2:2006 Zarządzanie niezawodnością -- Część 2: Wytyczne zarządzania 
niezawodnością 

46. PN-EN 13980:2004 Przestrzenie zagrożone wybuchem -- Zastosowanie systemów jakości 

 
56. PN-EN 14163:2005 Przemysł naftowy i gazowniczy -- Systemy rurociągów 
przesyłowych -- Spawanie rurociągów 

 

57. ZN-G-4001:2001 Pomiary paliw gazowych - Postanowienia ogólne - Terminologia i 
symbole graficzne 
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58. ZN-G-4002:2001 Pomiary paliw gazowych - Zasady rozliczeń i technika pomiarowa 
59.  58. PN –80/H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na gorąco, ogólnego 
zastosowania 

60. PN-79/H-74244 Rury stalowe bez szwu walcowane na gorąco, ogólnego 
zastosowania

61. PN-86/M-75198 Osprzęt przewodów gazowych niskiego ciśnienia. Wymagania i badania 
(dla kurków stożkowych stosowanych w instalacjach gazowych, przeznaczonych do pracy 
przy ciśnieniach roboczych do10 kPa i temp. od 30 do +60°C określono podział i oznaczenia, 
wymagania i badania dotyczące wyglądu, wymiarów, materiałów odlewów i odkuwek, 
powłok ochronnych, montażu, szczelności) 

62.  PN-88/M-75199 Osprzęt przewodów gazowych niskiego ciśnienia. Kurki stożkowe z 
przyłączami kielichowymi gwintowymi, (wielkości i wymiary kurków stożkowych z 
przyłączami kielichowymi gwintowanymi stosowanymi w instalacjach gazowych, 
przeznaczonych do pracy przy ciśnieniach roboczych do 10 kPa i temp -30 do +60°C} 

 

63. BN-82/8976-50 Przejścia gazociągów przez przegrody budowlane. Ogólne wymagania i 
badania, (przepusty do swobodnego przeprowadzania przewodów gazowych przez przegrody 
budowlane oraz - w zależności od odmiany - zabezpieczające miejsca przejścia przed 
przenikaniem gazów i wody) 

64.  BN-72/8976-52 Przejścia gazociągów przez przegrody budowlane. Rury ochronne 
(odmiany, wymiary, malowanie i cechowanie oraz badania rur ochronnych stosowanych do 
przejść gazociągów przez przegrody budowlane 



 

 

Rozporządzenia : 

1. Rozporządzenie Ministra Gospodarki z dnia 4 czerwca 2013 r. w sprawie warunków 
technicznych, jakim powinny odpowiadać sieci gazowe  i ich usytuowanie (Dz.U.z 2013r 
poz 640) 

2.  Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunków 
technicznych, jakim powinny odpowiadać budynki i ich usytuowanie  Dz.U.2019.0.1065 t. 

3. Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 13 lutego 2003 r. zmieniające 
rozporządzenie w sprawie warunków technicznych, jakim powinny odpowiadać budynki i 
ich usytuowanie (Dz.U. 03.33.270) 

4. Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 7 kwietnia 2004r zmieniające 
rozporządzenie w sprawie warunków technicznych, jakim powinny odpowiadać budynki i 
ich usytuowanie (Dz.U. 04. 109.1156) 

5. Rozporządzenie Ministra Gospodarki z dnia 28 grudnia 2006 r. w sprawie wymagań 
jakościowych dla sprężonego gazu ziemnego (CNG) (Dz.U.06.251.1850) 

6. Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczeństwa i 
higieny pracy podczas wykonywania robót budowlanych (Dz.U.03.47.401) 

7. Rozporządzenie Ministra Pracy i Polityki Społecznej z dnia 14 marca 2000 r. w sprawie 
bezpieczeństwa i higieny pracy przy ręcznych pracach transportowych. (Dz.U.00.26.313) 

8. Rozporządzenie Ministra Pracy i Polityki Społecznej z dnia 18 września 2000 r. 
zmieniające rozporządzenie w sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy przy ręcznych 
pracach transportowych (Dz.U.00.82.930) 

9. Rozporządzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 września 2002 r. w sprawie 
ogólnych przepisów bezpieczeństwa i higieny pracy. (Dz.U.03.169.1650 tekst jednolity) 

10. Rozporządzenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Społecznej z dnia 29 maja 2003 r. w 
sprawie minimalnych wymagań dotyczących bezpieczeństwa i higieny pracy pracowników 
zatrudnionych na stanowiskach pracy, na których może wystąpić atmosfera wybuchowa 
(Dz.U.03.107.1004) 

11. Rozporządzenie Ministra Gospodarki z dnia 9 czerwca 2006 r. zmieniające rozporządzenie 
w sprawie minimalnych wymagań dotyczących bezpieczeństwa i higieny pracy 
pracowników zatrudnionych na stanowiskach pracy, na których może wystąpić atmosfera 
wybuchowa (Dz.U.06.121.836). 

12. Rozporządzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 września 1997 r. w sprawie 
ogólnych przepisów bezpieczeństwa i higieny pracy (Dz.U.03.169.1650 tekst jednolity)  

13. Rozporządzenie Ministra Gospodarki z dnia 27 kwietnia 2000 r. w sprawie bezpieczeństwa 
i higieny pracy przy pracach spawalniczych.(Dz.U.00.40.470)  

14. Rozporządzenie Rady Ministrów z dnia 16 lipca 2002 r. w sprawie rodzajów urządzeń 
technicznych podlegających dozorowi technicznemu. (Dz.U.02.120.1021) 

15. Rozporządzenie Rady Ministrów z dnia 3 lutego 2003 r. zmieniające rozporządzenie w 
sprawie rodzajów urządzeń technicznych podlegających dozorowi technicznemu 
(Dz.U.03.28.240) 

16. Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 19 listopada 2001 r. w sprawie rodzajów 
obiektów budowlanych, przy których realizacji jest wymagane ustanowienie inspektora 
nadzoru inwestorskiego. (Dz.U.01.138.1554) 

17. Rozporządzenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Społecznej z dnia 28 kwietnia 2003 
r. w sprawie szczegółowych zasad stwierdzania posiadania kwalifikacji przez osoby 
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zajmujące się eksploatacją urządzeń, instalacji i sieci (Dz.U.03.89.828) 

18. Rozporządzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 20 lipca 2005 r. zmieniające 
rozporządzenie w sprawie szczegółowych zasad stwierdzania posiadania kwalifikacji przez 
osoby zajmujące się eksploatacją urządzeń, instalacji i sieci (Dz.U. 05.141.1189) 

19. Rozporządzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 28 maja 1996 r. w sprawie 
rodzajów prac, które powinny być wykonywane przez co najmniej dwie osoby. (Dz.U.96. 


